Werkstatthandbuch DEUTZ Motoren F L 812

Achtung: Alle in der Tabelle aufgefishr-
fen Schrauben milssen handfest vorge-
spannt (2 mkp) und dann in Stufen ab-
wechselnd auf die angegebenen Winkel
nachgespannt werden. Vor Montage,
Schrauben an Gewinde und an den Auf-
lageflachen mit Motorens| benetzen.

o Vurspannen

a) Ein Steckschlissel mull mit einer Hand
so gefallt werden, dall der Daumen den

Schlisselkopf bertihrt, Siehe Bild 25 links

b) Ein Ring- oder Pfeifenkopfschliissel mufl
mit einer Hand ebenfalls so gefafit werden,
daf3 der Daumen den Schliisselkopf berthrt,
Siehe Bild 25 rechts

¢) Die Schrauben sind aobwechselnd gut
anzuziehen, jedoch nicht mit Gewalt.

2. MNachspannen

a) Das Nachspannen erfolgt Uber Kreuz
und nach den angegebenen Winkeln.
Zur Messung der Nachspannwinkel muf}
miglichst die Vorrichtung zum Ablesen
der Winkelgrade verwendet werden.

(Spezialwerkzeug 4689) Siehe Bild 26

b) Ist ein Einsatz der Vorrichtung nicht
miglich, so sind die MNachspannwinkel
mit Hilfe einer Kennzeichnung (Kérner-
schlag) auf dem Schraubensechskant nach
dem vollen Kreis (360°) zu bestimmen,

Siehe Bild Merkschema

Machspannwinkel in Grad
ke FiLei12 | FaLs12 |  F3L812 F4L 812 F&l 812
Zylinderkopfschrauben LS 45 + {E:_ﬁ N
Plevelschrauben 30 + 30 = 30
Huup';lugersd'uruuhan - . 30 + 30 +45 L
Schwungrodschrouban - - 45+ 45
[ Geéengla-wiﬁfsschrauhef__ . 45 + 45

- "u"r.::-rgelagaschrﬂu!:-e im Kurbelgehduse | s - | &0
Spnnns&r;::_uhe zum Kithlgeblase - - | L
Schroube fiir Keilriemenscheibe _ _ | =10
{Linksgewinde) |
Schroube fiir Zwischenrodlagerung - A - 40
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MONTAGE UND REPARATUR

: Dhei

A. Zvylinderei A
Kurégg;lm:ung

Eine Zylindereinheit besteht aus Zylinder-
kopf, Zylinder, Kolben und Pleuelstange.

Bis auf die Abweichungen zwischen den Mo-

toren 812 und 812 "N=zu" (siehe Seiten
30 und 42)sind alle Teile gleich und
austauschbar.

Die Zylinderkipfe sind gemeinsam mit den
Zylindern durch je vier lange Schrauben
ouf dem Kurbelgehduse befestigt. Im Zy-
linderkopf befindet sich die eingegossene
Wirbelkammer, in die der Einspritzdusen-
halter und die Gliihkerze bzw. der Glimm-
papierhalter eingeschraubt sind. Die hén-

genden Ventile werden durch Stefistangen
und Kipphebel betiitigt. Nach oben
schlieBt die Zylinderkopfhaube die Einheit
gldicht ab. Im aufien mit Kihlrippen ver-
sehenen Zylinder gleitet ein Leichtmetall-
kolben mit Kolbenringen, der durch den
Kolbenbolzen mit einer geschmiedeten
Pleuelstange verbunden ist.

Jede Zylindereinheit |&6t sich bei Bedarf
ohne Demontage der Kurbelwelle einzeln
nach oben ausbauen. Das grofle Pleuel-
auge ist trennbar und ist mit Fertiglagern
ausgestatiet.

T
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Motoren F L 812

Luftfilter

Fiir den Betrieb missen alle Motoren

F L 812 mit Ansaugluftfilter qusgeri-

stet sein. Bevorzugt werden Olbadluftfilter.
lhr Abscheidegrad betriigt bei vorschrifts-
méiBiger Wartung bis ca. 99% und sinkt

mit fallender Drehzahl bis auf ca. 97%

ab. Zur Verltngerung der Standzeit wird

in der Regel ein Zyklon-Vorabscheider -
Abscheidegrad ca, 80%- kombiniert,

1 = Reinluftrohr

2 = Gehduse

3 = Trockenzone

4 = Feinreinigungszone
5 = Hauptreinigungszone

6 = Olblech
7 = Oltopf mit Markierungssicke fir
Olstand

8 = Staubluftrohr

9 = Staubaustrageschlitz
lo= Staubbehilter

1= Schaufelkranz

12= Vorabscheider

13= Spannschelle

l4= Gummidichtring

Sehr staubige Einbauverhiltnisse erfordern
den Vorabscheider (12) an Stelle einer
Schutzkappe (siehe Ersatzteilliste)
Achtung: Jeglicher Aufwand filr Luftfilte-
rung ist zwecklos und beste Luftfilter ohne
Sinn, wenn die Verbindungsstellen auf dem
gesamten Weg zwischen Luftfilter - Zylin-
derkopf unsachgemifl ausgebildet und nicht

sorgfiltig montiert sind. Klemmverbindungen

von Metall auf Metall sind unzuléssig, de
hiermit eine absolute Dichtheit nicht zu
erzielen ist.

Die Verbindungen sind durch Gummimuffen,

Faltenbdlge und Faltenschlguche herzu-
stellen, die mit Spannschellen dichtgezo-
gen werden miissen.

Gummimuffen und Faltenbdlge dirfen nicht
verspannt eingebaut werden., Gummimuffen
sind nicht geeignet, Bewegungen aufzuneh-
men, und ermdglichen keinen Ausgleich in
der Lage der zu verbindenden Teile, Fal-
tenschlduche sind miiglichst gerade oder
milig gebogen zu verlegen. Bei Ubermali-
ger Krimmung mit Beruhrung der einzelnen
Falten werden durch Motorschwingungen
Undich tigkeiten infolge Reibung hervorge-
rufen. Wegen der Bewegung der Faltenschldu-
che diirfen diese nicht ldnger als 500 mm
sein.

Eine Abstitzung des Faltenteils ist nicht
zultissig. Fir gréflere Kriimmungen missen
Gummiformsticke oder Blechkrummer, fur
griBere Langen Blechrohre vorgesehen
werden,

Motoransaugrohre aus Blech werden einer
Dichtigkeitspriiffung durch Abpressen mit

0,5 atil im Wasserbad unterzogen.

Diese Uberpriﬁfung ist bei [eder Motoriiber-
holung notwendig.

Bei laufendem Motor kann eine Dichtig-
keitspritfung durch Abdecken des Ansaug-
rohres durchgefihrt werden. Der Motor
muf3 sofort zum Stillstand kommen.

Ventilspiel

Das Ventilspiel muB nach jedem Olwech-
sel (ca. 120 Betriebsstunden) ilberpriift bzw,
neu eingestel It werden. Der Motor mull in

edem Fall kalt sein. Einstellwert fur Ein-
L:B- und Auslallventile 0,1 bis o, 15 mm.

Nach einer Instandsetzung mull das Ven-
tilspiel erstmalig auf 0,2 bis 0,25 mm
eingestellt werden. Wahrend der Einlauf-
zeit bis ca. 120 Betriebsstunden ist das
Ventilspiel kurzfristiger zu Uberpriifen bzw.
neu einzustellen.

it Tl
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Achtung: Einstellwerte siche Seite 20

Werkzeug: Ringschliissel SW 13, 17,
Schravbenzieher, Fuhllehre.

1. Zylinderkopfhauben abnehmen.

2. Haubendichtungen priifen, gegebenen-
falls ernevern.

3. Kurbelwelle jeweils so drehen, dafi sich
die Ventile von Zylinder 1 am Schwungrad
Uberschneiden. Das Auslafiventil ist in der
SchlieBbewegung, dos Einlafiventil beginnt
zu 8ffnen, Siehe Bild A-1

Achtung: Von den beiden Ventilen jedes
Zylinders ist immer das Ventil, dessen
Kipphebel mit einer Oldosierschraube ver-
sehen ist, das Auslafiventil. Siehe Bild A-2

4, Stellung der Uberschneidung bei Zylin-
der | auf der Keilriemenscheibe der Kur-

belwelle gegeniiber dem Markierungsstift
kennzeichnen, Siehe Bild A-3

5. Kurbelwelle in Drehrichtung (auf die
Keilriemenscheibe gesehen rechts um
360° (1 L.lm-::ir‘&h:.rn:gfi verdrehen, Ventile
des 1. Zylinders Uberpriifen bzw. ein-
stellen.

6. Gegenmutter der jeweiligen Einstell-
schraube am Kipphebel lockern. Schraube
so einstellen, daB sich die Fuhllehre mit
leichter Hemmung zwischen Kipphebel und
Ventil durchziehen l&3t, Siehe Bild A-4

7. Gegenmutter, ohne die Einstellschraube
zu verdrehen, anziehen.

Achtung: Um die Ventile der folgenden
Zylinder einzustellen:

a) Kurbelwelle des Zweizylindermotors
um 540° (1 1/2 Umdrehungen) weiter-
drehen und Ventile des 2. Zylinders
einstellen.

b) Kurbelwelle des Dreizylindermotors
um jeweils 240° (2/3 Umdrehung) wei-
terdrehen und Ventile des 2. und 3.
Zylinders nacheinander einstellen.

8. Einstellung aller Ventile abschlieflend
kontrollieren, gegebenenfalls berichtigen,
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(F4/6 L 812)

Achtung: Einstellwerte siehe Seite 20

Werkzeug: Ringschlussel SW 13, 17,
Schraubenzieher, Fuhllehre.

1. Zylinderkopfhauben abnehmen.

2, Haubendichtungen priffen, gegebenen-
falls ernevern,

3. Ventilspiel der Zylinder nach der Ziind-
folge einstellen. Kurbelwelle in Drehrich-
tung jeweils so drehen, dafl sich die dem
einzustellenden Zylinder gegeniiberliegen-
den Ventile Uberschneiden. Das Auslafiven-
til ist in der Schlielbewegung, das EinlaB-
ventil beginnt zu &8ffnen. Siehe Bild A-5

F4lg12 Fél 812
Wentike der Zylinder Ventile der Zylinder
iberschneiden | einstellen iiberschneiden | einstellen
4 1 ] 1
z 3 2 ]
! 4 4 i

a3 2 1
5 Z
3 4

Achtung: Von den beiden Ventilen je-
des Zyimdera ist immer das Ventil, des-
sen Kipphebel mit einer Oldosierschrau-
be versehen ist, das AuslaBventil,

Siehe Bild A-6

4. Gegenmutter der jeweiligen Einstell-
schraube am Kipphebel lockern. Schraube
so einstellen, dall sich die Fihliehre mit
leichter Hemmung zwischen Kipphebel
und Ventil durchziehen l&ft.

Siehe Bild A-7

5. Samtliche Ventile in gleicher Weise
einstellen. Gegenmutter, ohne die Ein-
stellschraube zu verdrehen, anziehen.

6. Einstellung aller Ventile abschlieflend
Uberpriifen, gegebenenfalls berichtigen.
Siehe Bild A-8
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aus- und einbauen_

Einspritzleitungen, EinspritzdUsenhalter
und deren Dichtungen im Zylinderkopf
kénnen in der Ansicht abweichen. Es
handelt sich dann um einen Motor F L 812
"Neu" (siehe Seite 30). Die Arbeitsfolge
und —durchfihrung wird praktisch nicht
betroffen.

Werkzeug: Maulschliissel SW 1o, 14, 17,
Y, Ringschlissel SW lo, 12, 14, 19,
Steckschlussel SW lo, 13, Schraubenzieher.

Spezialwerkzeug: Dusenschlissel Nr. 4605,
Ausziehvorrichtung fir Dichtungen Nr, 4411,
Glihkerzenschlussel SW 21 Nr. 4606 A,

1. Anschlisse der Leckslleitung l8sen.

Einbauhinweis: Jeweils beidseitig der

Ringsticke Tiegende Dichtungen erneuern.
Siehe Bild A-9

2, Verteilerstick fir Leckslleitung ab-
schravben bzw, Uberstrsmventil an 3-
bis 6-Zylinder-Einspritzpumpe ausschrau-
ben. Siehe Bild A-10

Einbavhinweis: Jeweils beidseitig des Ring-
stiickes liegende Dichtringe erneuern.

3. Einspritzleitung lgsen und abnehmen.

Achtung: Einspritzleitung nicht verbiegen,
Beschadigte Leitungen nicht |gten oder
schweillen sondern ersetzen. An den Lei-
tungsschellen auf einwandfreie Dampfungs-
qummis achten. Siehe Bild A-11

4. Leitungsanschliisse an Dusenhalter und
Einspritzpumpe mit Blinddeckeln oder Stop-
fen gegen Eindringen von Fremdk&rpern
schiitzen. Siehe Bild A-12

e
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5. Dusenhalter mit Diisenschliissel aus-

schrauben. Siehe Bild A-13

Einbauhinweis: Dusenhalter und Einspritz-
l[eltung zueinander ausrichten, Konen der
Leitung jeweils von Hand ansetzen und
Uberwurfmutter zuntichst nur leicht anzie-
hen, bis Gewdhr fur einwandfreien Sitz der
Kenen gegeben ist. Siehe Bild A-14

6. Dichtring oder Warmeschutzplatte fur
Dusenhalter herausnehmen. Festsitzende
Dichtringe mit Vorrichtung ausziehen,
Siehe Bild A-15

Einbauhinweis: Dichtringe oder Widrme -
schutzplatte in jedem Fall ernevern.

7. Stromfuhrungskabel und Stromschienen
fir die Gluhkerzen abnehmen.

Einbauhinweis: Die verwendeten Stiftglih-
kerzen werden ohne Verwendung von lso-
lierbuchsen parallel geschaltet.

8. Gluhkerze mit Spezialschlussel SW 21
ausschrauben. Siehe Bild A-16

Der Einbou erfolgt in umgekehrter Reihen-
folge.
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Werkzeug: Maulschliissel SW 13, 14,

1. Auspuffsammelrohr abflanschen und
abnehmen, Siehe Bild A-17

Einbauhinweis: Nur originole Messingmut-
tern verwenden, keine Federringe oder
ghnliche Sicherungsringe. In jedem Fall
jedoch Unterlegscheiben einsetzen.

2. Ansaugrohr abschrauben. Siehe Bild A-18

Einbauhinweis: Auf die Abluftseite des Mo-
tors gesehen Tiegt der Ansougkanal eines
Zylinderkopfes immer rechts.

3. Auspuff- und Ansaugdichtungen erneuern.

Einbauhinweis: Dichtungen so ansetzen,
dall die abgeflachte Rundung nach oben
weist und die Dichtung mit der Oberkante
des Zylinderkopfes abschliefit.

Siehe Bild A-19

4. Auspuffsammelrohr und Ansaugrohr auf
Risse prifen. Ansaugrohr mit aufgeschraub-
ten Deckeln dicht verschlieBen. Uber einen
Stutzen Druckluft von 0,5 atU einlassen und
Rohr unter Wasser auf Undichtigkeit kon-
trollieren (abdriicken), Siehe Bild A-20

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihen-
folge.
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2. Luftfbhrungen gus- und einbauen

Werkzeug: Maulschlussel SW 7, 10, Ring-
schlUsse] SW 10, Steckschlissel mit Ge-
lenkeinsatz SW 10, 13, 14, Schrauben-
zieher,

1. Bei 1- und 2-Zylindermotoren mit
5chwungrudiehldseki.ih|ung komplette

Luftfuhrungshaube |ésen und abnehmen,
Siehe Bild A=21

2, VerschluBdeckel fir Zylinderkopf-
schraubenlscher abschrauben,

3, Bei Motoren mit Axialgebldse Klemm-
schieber fur Deckel der Luftfihrungshaube
gbtreiben und Deckel &ffnen. Siehe Bild A-22

4, Wenn ein Wdrmefihler eingebaut ist,
elektrische Leitung abklemmen,

5. Standblech der Luftfohrungshaube auf
der Schwungradseite ausbauen.

Siehe Bild A-23

6. Oberes Luftfihrungsblech mit Verschlufi-
deckel fir Zylinderkopfschraubenlscher
abschrauben.

7. Luftleitbleche auf der Abluftseite zwi-
schen den Zylindern ausbauen.

Siehe Bild A-24

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihen-
folge.

B I
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Werkzeug: Maoulschlissel SW 19, Steck-
schlUssel SW 13, 14, Schiebelehre (wei-
cher Bleidraht 2 - 3 f).

Spezialwerkzeug: Federspannvorrichtung
HEEE A, Steckschlisse! fir Zylinderkopf-
schrauben 4672, Vierkanteinsatz 4672 E,
Gradverrichtung 4689,

1. Kipphebelbock |osen und abnehmen.
Stofistangen herausziehen. Siehe Bild A-25

2, Stolistangenschutzrohre ausbauen.
Schutzrohr mit Maulschlissel SW 19 ge-
gen Feder nach unten driicken, bis das
Rohr aus der Fishrung im Zylinderkopf frei
ist und seitlich abgenommen werden kann.

Siehe Bild A-26

3. Schutzrohre auf Wiederverwendbarkeit
priifen, Gummidichtringe ernevern,

Achtung: Je Schutzrohr unten: Druckfeder,
Profilscheibe, Dichtring, je Schutzrohr
oben: Stiitzscheibe und Dichtring. Die
flache Seite jedes Dichtringes mull immer
zum Kurbelgehduse liegen. Siehe Bild A-27

Einbauhinweis: Dichtflichen siiubern.
Druckfeder auf Schutzrohr mit Spann-
werkzeug aufsetzen. Mit Dichtringen
ausgeristetes Rohr zundichst in die Fih-
rung des Kurbelgehtiuses einsetzen, Fe-
derspannwerkzeug abziehen und ab-
schliefiend einwandfreien Sitz des Schutz-
rohres Gberprifen. Siehe Bild A-28
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4. Verschlufistopfen fir Zylinderkopf-
schraubenlscher unter Verwendung des
Steckschlissels fir Zylinderkopfschrau-
ben mit Vierkanteinsatz ausschrauben.

Siehe Bild A-29

Einbauhinweis: MNeue Dichtringe verwen-
den. Verschlulistopfen fest anziehen.

5. Zylinderkopfschrauben l&sen.

Einbauhinweis: Spaltmall mit Bleidraht
prisfen,

a) Bei endgultig angezogenem Zylinderkopf
und Kolbenstellung in der Néhe des u.T.
einen Bleidraht von 2 = 3 mm # in die Off-
nung fur Einspritzdusenhalter einfihren. Die
Kolbenstellung 146t sich erfihlen.

Siehe Bild A-30

b) Der Bleidraht soll genau Uber der Mitte
des Kolbenbodens liegen und den vollen
Durchmesser Uberdecken. Siehe Bild A-31

c) Kurbelwelle in Laufrichtung Uber den
a.T. drehen,

d) Bleidraht herausnebhmen und stirkste
Stelle des zwischen der mittigen Ausdre-
hung des Kolbens und dem Zylinderkopf

zusommengedriickten Profils ausmessen.,
Siehe Bild A-32

Achtung: Das Spaltmofl muBB 1,4 bis 1,6 mm
Betragen. Abweichungen missen durch An-
derung der zwischen Zylinder und Kurbel -
gehduse liegenden Ausgleichsringe berich-
tigt werden (siehe Seite 37).
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6. Zylinderkopf gemeinsam mit den
Schrauben abheben. Siehe Bild A-33

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihen-
folge.

Einbauhinweis:

a) Nur Original -Zylinderkopfschrauben
verwenden. Je Schraube vorgeschriebene

Stahlscheibe unterlegen. Siehe Bild A-34

b) Zylinderkopfschrauben nach Anziehvor-
schrift fir Schrauben vorspannen,

c) Mehrere Zylinderkspfe nach den Flansch-
flachen fur Auspuffsammelrohr und Ansaug-
rohr ausfluchten. Siehe Bild A-35

d) Zum Nachspannen der Zylinderkopf-
schrauben Gradvorrichtung einsetzen.
Siehe Bild A-36

Achtung: Die Nachspannwinkel fur Zy-
linderkopfschrauben Eefrugen 450 +459 4450

By



