Fehlende Maf3e sind aus der
DXF- Datei zu entnehmen.

Blech 2.00 dick

Fertigungsinformationen:

gezeichnet fur:

Matritze: V16

Biegeradius innen: 2,5 mm
K-Faktor: 0,3417
Verstreckung: -4 mm

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser Unterlage ist nicht gestattef. Alle Eigentums-
und Urheberrechte verbeleiben bei team-for-automation, Thomas Nagel.
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Toleranzen fir SchweiBkonstruktion nach DIN EN ISO 13 920
Positionstoleranz bei nicht toleriertem Bohrungs-@ = +0,01mm.

Oberfldchen—

Positionstoleranz bei Bohrungen mit Passung/Toleranzangabe = 0,02mm = +0,01mm

behandlung
Oberflachen DIN ISO 1302 Ra, Bohrungen ohne Oberflachenangaben mit Ra = 12,5 fertigen
MaBzahlen () gelten nicht fir die Priifung

Wdrme-—
AuBengewinde/Gewindebohrungen auf Kern-@, unter 45°, anfasen bzw. ansenken behandlung
Rauheitsangaben Werkstickkanten | FreimaBtol. DIN/ISO 2768m _H MaBstab: 1:20 Werkstoff: 1.4301
Mittenrauhwert Ra in um o 0,5 >6 >30 >120
- 05 .6 .30 120 400
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