
alle Kanten entgratet
Oberflächen Kratzer- und Riefen frei
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Maßzahlen () gelten nicht für die Prüfung, 
Toleranzen für Schweißkonstruktion nach DIN EN ISO 13 920. 
Bohrungen ohne Oberflächenangaben sind mit Ra = 12.5 zu fertigen. Außengewinde 
bis Kerndurchm. Gewindebohrung bis auf Gewindedurchm. unter 45° angesenkt.
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Mittenrauhwert Ra in µm
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Eigentums- und Urheberrechte verbleiben bei team-for-automation, Thomas Nagel
Weitergabe sowie Verviellfältigung dieser Unterlage ist nicht gestattet.
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Fehlende Maße sind aus der 
DXF- Datei zu entnehmen.
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