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alle Kanten entgratet

Oberfldchen Kratzer- und Riefen frei

DXF- Datei zu enthehmen.

—

Mafzahlen () gelten nicht fir die Prifung,
Toleranzen fur Schweif3konstruktion nach DIN EN ISO 13 920

Bohrungen ohne Oberflachenangaben sind mit Ra = 12.5 zu fertigen. Aufiengewinde
bis Kerndurchm. Gewindebohrung bis auf Gewindedurchm. unter 45° angesenkt

Oberfldchen—

behandlung

Wdrme—
behandlung

Rauheitsangaben Werkstiickkanten [ FreimaBtoleranzen DIN 7168-—mk MaBstab: 1:10 Werkstoff: 1.4301 (K240)
Mittenrauhwert Ra in um 03 0,5 >6 >30 >120
‘ " ~ 6 30 120 400 itergab Ifdltiqung dieser Unt ht gestatte
g y g ZVS/ Q/ Sl jen ation, Thorr la
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A3 Datum Name Benennung:
Gezeich. [27.01.2018|T.Nagel .
Konstr. Tnage | BOSISDleCh
Gepriift

Gedruckt|08.03.2018

automation

Zeichnungs—Nr.:

$303.00.00.001.1 ‘

Blatt

OT|Winkel geénd. 27.01.18|TN P —————— v. 2 Bl
Zust.| Anderung Datum [ Name | Gewicht: 5.86 kg | Ersatz fir: Frsetzt durch:
1 | 6 | | I 3 | 2 | 1
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