Hydraulikmotor Serie MPR

Bauart Geroller

Drehrichtung  reversibel
Temperaturbereich  -30°C bis +90°C
Viskositatsbereich 20 bis 75 ¢St
Medium  Mineral6l HLP, HVLP

technische Daten

Type MPR 50 80 100 125 160 200 250 315 400
Schiluckvolumen [em3/U] - 51,5 | 80,3 | 998 | 1257 159,6 199,8 250,1 3157 | 397
) kont. 775 | 750 | 600 475 375 300 240 190 150
max. Drehzahl [U/min] -
int.* 970 | 940 750 600 470 375 300 240 190
kont. 10 20 24 30 39 38,5 39 36 38
max. Drehmoment [daNm] int.* 13 22 28 34 43 46 47 47 47
Spitze** 17 27 32 37 46 56 60 61 61
) kont. 7 12,5 13 12,5 11,5 9 8 5 48
max. Leistung [KWI[ -
int.* 8,5 15 15 14,5 14 12 9,5 8 6,8
kont. 140 175 175 175 175 140 110 85 65
max. Druckabfall [bar] int.* 175 | 200 | 200 200 200 175 140 115 90
Spitze** 225 | 225 | 225 225 225 225 200 150 115
) kont. 40 60 60 60 60 60 60 60 60
max. Durchfluss [1/min] - i i
int.* 50 75 75 75 75 75 75 75 75
kont. 175 175 175 175 175 175 175 175 175
max. Eingangsdruck [bar] int.* 200 200 200 | 200 200 200 200 200 | 200
Spitze** 225 | 225 | 225 225 225 225 225 225 225
i kont. 175 175 175 175 175 175 1751 175 175
max. Rilckdaufdruck [bar] int.* 200 200 200 | 200 | 200 | 200 | 200 200 | 200
mit Leckageleitung
Spitze* 225 | 225 | 225 225 225 225 225 225 225
max. Anfahrdruck unbelastet [bar] - 10 10 10 9 7 5 4 3 3
min. Drehzahl U/min - 10 10 10 10 10 10 10 10 10
MPR 6,8 6,9 72 73 75 8 84 9,1 9,8
) MPR-F 6,8 6,9 72 73 75 8 84 9,1 9,8
Gewicht [ka]
MPR-Q 6,2 6,3 6,6 6,8 7,0 72 78 8,6 9,3
MPR-QN 6,2 6,3 6,6 6,8 7,0 72 78 8,6 9,3

* Intermittierender Betrieb: diese Betriebsart ist max. 10% pro Minute zuléssig
** Spitzenbelastung: diese Betriebsart ist max. 1% pro Minute zulassig
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Abmessungen
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C: 4 x M8 - 13mm tief
P: 2x1/2" oder 2 x M22x1,5 - 15mm tief
T: 1/4" oder M14x1,5 - 12mm tief
Type L Type L Type L Type L L1
MPR-(F)-50 138,0 MPR-Q-50 143,5 MPR-(F)E-50 157,5 MPR-QE-50 163,5 9,0
MPR-(F)-80 143,0 MPR-Q-80 148,5 MPR-(F)E-80 162,5 MPR-QE-80 168,5 14,0
MPR-(F)-100 146,0 MPR-Q-100 152,0 MPR-(F)E-100 165,5 MPR-QE-100 1715 17,4
MPR-(F)-125 150,5 MPR-Q-125 156,5 MPR-(F)E-125 170,0 MPR-QE-125 176,0 21,8
MPR-(F)-160 156,5 MPR-Q-160 162,5 MPR-(F)E-160 176,0 MPR-QE-160 182,0 27,8
MPR-(F)-200 163,5 MPR-Q-200 169,5 MPR-(F)E-200 183,0 MPR-QE-200 189,0 34,8
MPR-(F)-250 172,0 MPR-Q-250 179,0 MPR-(F)E-250 192,0 MPR-QE-250 198,0 435
MPR-(F)-315 183,0 MPR-Q-315 189,0 MPR-(F)E-315 204,0 MPR-QE-315 210,0 54,8
MPR-(F)-400 198,0 MPR-Q-400 204,0 MPR-(F)E-400 218,0 MPR-QE-400 2240 69,4
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Wellenausfiihrungen
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Leistungsdiagramme
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MPR-100
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MPR-160
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MPR-250
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MPR-400
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Abbildungen unverbindlich
Konstruktions-, MaR- und Werkstoffanderungen vorbehalten
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