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Mafzahlen () gelten nicht fir die Prifung,
Toleranzen fur Schweif3konstruktion nach DIN EN ISO 13 920

Bohrungen ohne Oberflachenangaben sind mif Ra

12.5 zu fertigen. AuBengewinde

bis Kerndurchm. Gewindebohrung bis auf Gewindedurchm. unter 45° angesenkt

Oberfldchen—

behandlung

Warme—
behandlung

Rauheitsangaben

Werkstiickkanten

FreimaBtoleranzen DIN 7168—mk

MaBstab: 1:10

Mittenrauhwert Ra in um %); 0 >30 2
Y 8 3 39 125 ‘ 0L 0 120 40 ‘
% y % V/ \Q/ - . 1 . Z W0 . cigentum Nage
Datum Name Benennung:
29.01.2018|T.Nagel
Tnage | FONrertuer
Gepriift
Cedruckt[29.01.2018
team fOP.-. Zeichnungs—Nr.: Blatt
automation ‘
O1|Winkel gednd. 27.01.18[TN ES GEHT NOCH BESSER, MIT UNS 83030000000 ] v. 2 Bl

Zust :HCS’U"\TJ

Datum [ Name

Gewicht: 25.77 kg

Ersatz fir:

Frsetzt

durch:

A

2

1




8 ] 6 5 L 3 7 1
. Lange
Zeichnungsnummer Gewicht
Pos.|St..Benennungl Werkstoff E_VIF K|N|Index|Bemerkung
Bestellnummer DIN-Bezeichnung in kg

] Basisblech S303.00.00.001.1 1.4301 (K240 5.86 F

2 Profilblech S$303.00.00.002.0 1.4301 (K240 2.56 F

3 |1 |Schlossblech S$303.00.00.004.0 1.4301 (K240 0.50 F

4 |1 |Glasblech S303.00.00.005.0 4301 (K240 0.65 F

5 11 |Glas Holmblech S§303.00.00.006.0 4301 (K240 0.82 F

6 | 1 |Glas Holmblech S§303.00.00.007.0 4301 (K240 0.82 F

7/ |1 [Schlossblech $303.00.00.008.0 4301 (K240 0.19 F

8 | 1 [Schlossseitenblech S§303.00.00.0092.0 4301 (K240 0.02 F

9 |1 |Deckblech $303.00.00.010.0 4301 (K240 0.29 F
10 Deckblech links S$303.00.00.011.0 4301 (K240 0.37 F
11 Deckblech links §303.00.00.011.0 4301 (K240 0.31 F
12 Deckblech rechts §303.00.00.012.0 4301 (K240 0.36 F
13 Glas Holmblech $303.00.00.013.0 4301 (K240 0.85 F

4 Glas Holmblech 5 S$303.00.00.014.0 1.4301 (K240) 0.25 F

5 | 1 [Glas Holmblech 7 $303.00.00.016.0 1.4301 (K240) 0.12 F

6 | 1 |Glasscheibe grol3 $303.00.00.017.0 Glas 8.01 -
17 | 1 |Glasscheibe klein S303.00.00.018.0 Glas 2.40 F

8 | 1 [Leiste Glasscheibe S$303.00.00.019.0 1.4301 (K240) 0.38 -

9 | 1 |Dichtung groBe Scheibe $303.00.00.021.0 NBR 0.27 -
20 | 2 |Deckel S303.00.00.022.0 1.4301 (K240) 0.01 F
21 | 1 |Dichtung kleine Scheibe $303.00.00.023.0 NEOPREN 0.66 F
22 | 4 %clzltlwv(\?/gi?ssr?u’r’rﬁrleNr 929 M6 s NN 0.00 K

- Sechskant- chweissmutter .

2313 Schweissmuttern 929 M8 DIN 929 0.00 K Normteil
24 |18|Kreuzschlitzschr. metr. DIN 7985 K
25 [19|Schweissmutter DIN 929 M4 Stahl

Mafzahlen () gelten nicht fir die Prifung, vertiieren-
Toleranzen fur Schweil3konstruktion nach DIN EN ISO 13 920 handlung
Bohrungen ohne Oberflachenangaben sind mit Ra = 12.5 zu fertigen. Aufiengewinde Warme—
bis Kerndurchm. Gewindebohrung bis auf Gewindedurchm. unter 45° angesenkt o
behandlung
Rauheitsangaben Werkstlickkanten Fr imaBt HJ 7168=mk | MaBstab: 1:10 Werkstoff:
Mittenrauhwert Ra in um 03 6 3
) o - o 6 30 120 Wei nterlage
y y % ZVJ/ Q/ Sk ntum eam—for Nage
AS Datum Name Benennung:
Gezeich. [29.01.2018[T.Nagel
- Tnage | FONrertuer
Gepriift
Cedruckt[29.01.2018
team fOrues Zeichnungs—Nr.: Bla
i 2
automation | $303.00.00.000.1
O1|winkel gednd. 27.01.18[TN ES GEHT NOCH BESSER. MIT UNS. i i ) i v. 2 Bl
Zust.| Anderung Datum [ Name | Gewicht: 25.77 kg | Ersatz fir: |Frs:s\/‘ durch:
8 7 | 6 | 5 % 3 | 7 | 1
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