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TECHNISCHE DATEN
AP &2 AP 52
Ballanmafie (cm) 30 x &0 36 x 48
Kolbenhubzahl — 100/min 100/min
Aufsanmlarbreite (mm) . 1500 1500
Breite der Presse (mm) - 2330 2400
Linge der Presse bein Transport (mm) ~ 3860 4350
Gewicht (kg} . 1020 1175
Draht 1205
Spurveite {mn) 2930 1 2200
Bereifung norme’ 5,60 o 15 7,00 < 12 impl, 4 PR
R 7,00 - 47 impl, & PR 10,0/75-15 Impl. 6 PR
(oergribe 7,00 12 fnpl, & PR 6,00 - 12 fmpl. & PR
10,0/75415 tan'. & PR 11,5/80-15 Impl. 6 PR
Erfordarliche Drshzahl der
Nornzapfwelle (DI 96774 o 540/min 540/min
Ballenldnge
stufenios einstellbar von 0,5-1m 0,5 «1,2m
Bindung zwaifach zweifach
Bindematerial
Garn: a) Sisal - Pressengarn vie AP 42
Lauflénge 200 m/ke
Verbrauch cs,1 kg/*
b) Kunststoff-Pressan-
garn
Laufisnge 320 n/kg
Verbrauch
¢a,0,65 kg/+
Drait: - Unverzinkter, geglihter, eingedlter

Feforderiiche Schiepperisistung - ab 20 PS

Bindedraht, 1,8 nm oder 2 mm stark.
Zugfestigkeit: 35-49 kg/mm?
Dehnung: Mindestens 12 7 auf

25,4 cm Linge

Rollen @ aufen 336 mm
Rollen § innen 208 am
Rollenbreite 152 mm
Rollengewicht ca. 45 kg
Verbrauch cz. 3,6 kg/t
g ab 25 PS



INBETRIEBNAHME

Ihre Aufsammelpresse wird vor dem Versand abgeschmiert und in allen Funktionen
iberpriift. Sie 138t sfich sofort mit voller Leistung einsetzen, wenn folgende
Hinweise beachtet werden:

Presse_anhéngen
Zugbse 1 mit Kurbel 2 (Bild 1) in passende

Hohe bringen. Zugbse in Ackerschienenmitte
anhingen - maximal 160 nm seitlich ver-
setzt, StitzfuB bis zum Anschlag hoch-

drehen, ,»3
Bei starrer Ackerschiene Zugbse nach Lé-

sen der Befestigungsschrauben so anbrin-

gen, daB Presse waagerecht steht,

Presse in Arbeitsstellung schwenken
Sperrbolzen 3 herausziehen und einhaken
(Bild 2), Maschine seitlich ausschwenken,
bis Sperrholzen wieder einrastet (Bedie-
nung auch vom Schleppersitz aus moglich).
In Mittelstellung schwenkt die Presse
weniger aus - giinstiger fir das Arbeiten
in schwachen Kurven,

Gelenkwelle aufstecken

Zapfuwellenenden an Schlepper und Presse

ni+ Dieselkraftstoff reinigen, Schiebe-
stifte eindricken und Gelenkwelle beid-
seitig aufstecken (Bild 3). Sicherungs-
kette an Deichsel befestigen.

Abstand zwischen Zapfwellenende und An- ”'j
hingepunkt auf Ackerschiene (KontrollmaBA ™
in Bild 3) so011 zwischen 600 und 330 am
liegen, Pei mehr als 630 mn ldngere Ge-
lenkwelle (GraBe "h") veruenden. tei weni-
ger als 330 mm Ackerschiene verldngern,
Schublinge zwischen den Gelenkvelienrohren
(KontrollmaB 8 in Bild 3) muB bei Gerade-
ausfahrt mindestens 300 mm betragen. Bei
ungeniigender Schublinge Gelenkwelle durch
Absigen gleichlanger Sticke von beiden
Innen- und AuBenrchren kiirzen,

Garnrollen einsetzen

Pressengarn guter Qualitit verwenden, Lauf-
linge bei Sisal vorzugsweise 200 m/kg, bei
Kunststoff 320 m/kg. Vier Garnrollen nach
Bild 4 nebenainander aufrecht in den Garn-
kasten stellen (bei faisch herum einge-
setzten Rolien neigt das Garn zur Schlipe
genbildung und damit zum ReifBen],

Garnende von Rolle C nach oben aus dem

== Papiermantel herausziehen und mit dem

"Garnanfang von Rolle D verknoten {Rolle E
und F sinngemaB verbinden),

Wahrend Kunststoffgarn normal verknotet
werden kann, ist bel dem dickeren Sisal-
garn folgender Spezialknoten zu empfehlen:

Beide Enden aufrauhen und auseinanderdre-
her, Einen einfachen Knoten schlingen, die
Enden nach Bild 5 ineinanderspleifien und
zusammeprol?en, Enden zusammenhalten

{Bild 6] und Knoten Tangsam zusammenzishen,
zutetzt kr3ftig festziehsn und abstehende
Enden zwischen den Hinden festrollen, Rich-
tig geknipft, ist dieser Spezialknoten
(Bild 7} kaum dicker als das Garn selbst,

Bindegarn einfadeln
Vor jedem Einfadeln Binder sichern:

//\\Riege] b in Bild 8 aufwirts schwenken,
L durch Schlitz in Richtung "Aus" schieben
und wieder abwirts drehen,
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Bild 4
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Bild 6
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Bild 7



Bindegarn von Rolle C in aufsammlerseitige
rechte Nadel nach Bild 4, 9 und 10 einfa-

$1/82-13

Bild 11

deln:
Rolle C - Ose 5 - Ose 6 - Garnbremse 7 -
0se 8 - Spannfeder 9 - Ose 10 - Ose 11 - .

Nadeldhr 12 (iber Nadelrolle), dann an Na-
delschwinge 13 festknoten,

Bindegarn von Rolle £ in kanalseitige

Tinke Nadel ebenfalls nach Bild 4, 9 und f‘§
10 einfadeln: :
Rolle E - Use 14 - (se 15 - Ose 16 - Garn-
bremse 7 - Ose 17 - Spannfeder 18 - Ose 19-
(se 20 - Ose 21 - Nadelohr 22 (iber Nadel-
rolle), dann an Nadelschwinge 13 festkno-
ten,

Bindaeapparat siubern

Rostschutzfett an Garnhalter und Knipfer
(Bild 11)vor dem Einsatz der Maschine sorg-
filtig mit Benzin abwaschen, damii das Garn
gehalten wird und sich nicht um den Garn-
haitigschaf{ wickelt,

Binder ausldsen

Hierzu erst Binder entsichern: Riegel & in
Bild 8 aufwirts schwenken, durch Schlitz

in Richtung "Ein" schieben und wieder ab- _
virts drehen. Danach Zackenrad 23 von Hand )
in Pfeilrichtung drehen, bis Schaltstange
24 nach vorn springt.

Garn in Binder Liringen

Schwungscheibe in Pfeilrichtung drehen,
bis die Nadeln aufe und wieder abgegangen
sind, so dal die beiden Garnhalter das
Bindegarn angencmmen haben, Schiingen vor
beiden Kniipfern abziehen. Garnenden von
Nadelschwinge entfernen,

‘(qﬁteilung beginnen und erst wihrend des

FELOEINSATIZ

Nach den vorstehend beschriebenen Hand-
griffen kann die Presse auf dem Feld ein-
gesetzt werden, Hierfir sind noch folgen-
de Einstellungen wichtig:

mit den beideﬁ Spindeln am PreBkanal wie
in Bild 12 einsteller, Mit Tockerer Eine

Pressens biz zur gewiinschten Dichte nach-
ziehen, Nach dem Pressan Spindeln ganz 16-
sen, damit der Prefkanal nicht blockiert
wird,

Aufsammier

mit Zugseil 25 nach Bild 13 so einstellen,
dalf die Zinken etwa 2 cm Bodenfreiheit ha-
ben, Zugseil locker durchhingend am
Schiepper festkneten, Durch leichtes,
kurzes Ziehen wird der Aufsammler gehoben,
Zum Absenler mud das Seil erst krifiig

und dann Teicht und kurz gezogen werden,

Zapfwellendrshzah!

Die Presss erreicht ihre vorgeschriebene
Kolbenhubzahl von 100/min nur bei einer Bild 13
Schlepper-Zapfwellendrehzahl von 540/min, Kolbenhubzahl haufig mit der Uhr kon-
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_trollieren (bei hdherer Drehzahl 1auft die Maschine unruhig und mit erhdhtem Ver-
U ichleiBl, eine niedrigere Drehzahl iiberlastet Gelenkwelle und Aniriebsteile),

Ballenldnge
durch Drehen der Sterngriffmutter 26 (Bild 8) einregeln: Drehen in Pfeilrichtung
ergibt langere Ballen, beim Drehen im Gegensinn werden die Ballen kirzer.

Niederhalterverstellung
Der Niederhalterrechen ist in 3 verschiedenen Stellungen jeweils zwischen 2 An-
schldgen frei beweglich, Er kann je nach Erntegutbeschaffenheit entsprechend hiher

oder tiefer eingesstzt werden, wodurch der Rechenzinkenabstand- und die Winkel-
stellung zur Aufsammiertrommel verindert wird,




Kurvenfahrt

Beim Durchfahren von Kurven Zapfuellenantrieb abschalten, um Schiden an den An-
tricbsteilen zu vermeiden, Beim Arbeiten in schwachen Kurven Deichsel in Mittel-
stellung schwenken, In engen Durchfahrten auf freie Ausschwenkmiglichkeit der
Maschine achten.

IWECKMASSIGES ZUBEHOR "ii

Ballenabwurfrohr

Das Ballenabwurfrohr wirft die Ballen nach links und schafft dadurch mehr Frei-
raum fiir den Zug Schlepper-Presse,

Montage: Abwurfrohr unter Schurre stecken und mit Haken sichern.

Ballenbremsen

verengen den PreBkanalquerschnitt und erhGhen dadurch die PreBdichte. Sie dilrfen
nur bei trockenem Gut eingebaut sein,

Montage: Je einen Keil Tinks und rechts im Prekanal so befestigen, daB dickeres
Ende in PreBguilaufrichtung zeigt.

Schuppenbleche

miissen mit Schuppendffnung in PreEgut]aufrichtung montiert werden, Sie sind auch
nur bei trockenem Prefgut einzusetzen,

lLadeschurre

Die angebaute Ladeschurre in Verbindung mit der langenverstellbaren Wagenan~
hingung schiebt die Ballen auf den angehdngten Wagen, wo sie gestapelt werden
kénnen,

Montage: Wagenanhiangung unter dem PreBkanal anbringen und mit Bolzen befestigen,
Ladeschurre von hinten einschieben und mit Haken sichern, Ketten auf
beiden Seiten gleichmiBig der Ladehthe entsprechend einhdngen,

. A1t61 ablassen, VerschluBschraube 3 aus

WARTUNG UND EINSTELLUNG

Un den Wert lhrer Aufsamnelpresse moglichst lange zu erhalten und einen wirt-
schaftlichen Betrieb ohne vorzeitige Reparaturen zu erzielen, sorgen Sie bitte
immer fiir griindliche Pflege und rechtzeitige Wartung, Auch die angegebenen Ein-

stellungen miissen stimmen und sind nach eventuellen Reparaturen zu (bsrprifen,

L

Schrauber nachziehen

Nach etws 20 Betrisbsstunden sBntliche Schrauben und Muttern <auch im fnnern

der Maschine- nachzieher, Linstellschrauben am Binder jedoch nicht verindern,

Getriebed] wechseln

Nach ca, 10 Betriebsstunden st das 01

81/82-32

im Getriebe zu wechsseln:

Kurbelschutzhaube hochklappen und durch
Aufstellstange abstitzen, Oleinfiill-
schraube 1 (Bild 14) mit Entlifter oben

aus Getriebegehduse herausschrauben, 01-

ablaBschraube 2 unten herausdrehen und

) Bild 14
der Clstandskontrollbohrung unter der

Kurbelarmlagerung entfernen. 0lablaBschraube 2 reinigen, wieder einsetzen und
fest anziehen. Ca. 1 Liter Getriebes] Hypoid SAE 90 auffillen, bis 01 aus der
Kontrollbohrung austritt, Olkontroli- und (leinfdllbohrung wieder dicht ver-

schlieBen.

(1stand regelmiBig kontroilieren, Eventuellen Leckdlverlust rechtzeitig nach-

fillen. Am SchluB der Saison das 01 wieder wechseln.




Bild 16
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Bild 17

Garnhalter und Kniipfer schaieren

Nach jeder Saison Schafte am Garnhalter 1
und Knipfer 2 in Bild 15 nit Molykote X
behandeln: Kontsrmutter 3 sowie Schrauben
4 ynd 5 16sen, Blattfeder & abnehmen,
Schraube 7 {Bild 16) und beide Schrauben
8 ldsen, dann Kniipfapparat herausnehmen,
Spannstifte 9 aus den Kegelrddchen 10
heraustreiban. Garnhalter und Knipfer

herausziehen und Teicht mit "Molykote X© O

(keine andere Sorte varwender) einrei-
ben. lberschissige Molykete ¥ sorgféltig
abwischen,

WICHTIG: Dieses Schmiermittel darf
keinesfalls an Konus und
Klammer 11 des Garnhalters 1
gelangen!
Schafte wieder einschieber, dabai auf
richtige Lage von ¥lammer 171 und Kniipfere
lupve 17 achten. Spannstifte 9 in rich-
tiger Kegelradchen-Stellung wieder ein-
schlagen. Kniipfapparat in umgekehrter
Reihenfolge wieder montieren, Schrauben
b und 5 am Spannbiigel so einstellen, wie
auf Sefte 14 beschrisben,

Kolben einstellen

Der Kolben 18 (Bil¢ 17) wird im PreBkanaI.}
durch Laufrollen gefiihrt. Seine Lage wdh-
rend des Vor- und Riickhubes wird durch
Stahl-Laufschienen gewshrleistet, von
denen eine unten messerseitig und eine
oben messergegenseitig im Kanal angeord-
net ist, Es muB von Zeit zu Zeit darauf
geachtet werden, daf der Kolben spielfrei
Tauft, Ist dies nicht der Fall, so ist
die Laufschiene 14 entsprechend zu ver-
stelien:

Befestigungsschrauban 13 (Bitc 171 lssen,

Untere Schisne T4 durch Versticlien der
Schrauben 15 spielfref gegen die Kelbene
rolie driicken, Dieses bei verschiedenen
Kolbenstellungen wiederholen, so daB
Parallelitat der Laufschienen gewdhre
f‘]eistet ist, Schrauben 13 wieder fest-

ziehen, Stellschrauben 15 kontern,

WICHTIG: Nach Kolbenfihrungseinstellung

Gestellmasser einstelien

Nachdem die Kolbenfihrung eingestellt
und das Kolbenmesser gegen die untere
Fiihrungsschiene senkrecht am Kolber be-
festigt ist, muB das Gestellmesser 17
(Bild 18} zum Kolbenmesser 16 eingestellt
werden:
Dabet soll das Messerspiel 0,3 - 0,8 mm

_a betragen, Gestellmesserschrauben lockern,
Messer 17 in den Langlochern auf 0,3 nm
Abstand zum Kolbenmesser 16 justieren,

dann Messerschrauben kriftig festziehen,

Messer nachschleifen

81452-37

17—

Bild 18

81/82-38

Q

Bild 19

Stumpfe oder schartige Messer rechtzeitig nachschleifen, Schneidsnwinkel und Fa-

sen nach Bild 18 und 13 einhalten, Kolbenmesser 16 unter 30° schleifen. An Ge-

stellmesser 17 unten Gegenfase nach Bild 19 schleifen.




Raffer zum Kolben einstellen

Wenn der Kolben die Einfill6ffaung frei-

gibt, fordert der Raffer das PreBgut in
den PreBkanal, Dieser sehr schnell ab-
Taufende Vorgang erfordert eine genaue

Einstellung:

Stirnwand 1 ausbauen (siehe Bild 20),

Bild 20 Raffer blockiersn, Stellring auf nach
H oben fihrender Sechskantwelle ldsen,
Sechskantwelle aus dem Ritzel des Haupt-
getriebes herausziehen, Rafferkurbel 2
- < parallel zur Oberkante-Rafferkasten 3
\\\ \\\\\\ ausrichten und blockieren (Bild 20),
\\\\ > Pleuetkopf durch Drehen der Schwungschei-
S~ ser@ be 1n Opehrichtung auf KontrollmaB H =
Bild 21

605 mm (Bild 21) einrichten. In dieser
Stellung Sechskantwelle in das Ritzel des Hauptgetriebes einschieben. Ist dies
nicht moglich, wird der Pleuelkopf so oft durch Drehen der Schwungscheibe in Dreh-
richtung auf das KontrollaaB H = 605 mm gebracht, bis sich die Sechskantwelle in
das Ritzel schieben 148t. Blockierung entfernen und KontrollmaB H nochmals ibere

prifen, Es soll zwischen 605 und 620 mm betragen,

WICHTIG: Nach Einstellung *Raffer zum Kolben" ist auf jeden Fall eine

Neueinstellung ®Nadeln zum Kolben" verzunehmen,

10

Querfiorderer zum Raffer einstellen

Damit der Querfirderar nicht gegen den

Raffer 14uft, ist eine besondere Fin-

| SO

stellung notwendig:

-
9

]

v
r--
v

S1/80-41

Rild 22

Querforderer blockieran, Garnkastensinsatz
entfernen, Sicherungsring der Sechskant.
querwelle abnehwen. Sechskantquervelle aus Querférderer-Antriebsritzel heraus-

ziehen, Querfdrdererkurbel & (Bild 22) parallel zur Oberkante Rafferkasten 3

ausrichten und festsstzen. Durch Drehen der Schwungscheibe in Drehrichtung die
Rafferkurbel 2 in senkrechte Stellung nach unten bringen. In dieser Stellung
Sechskantvelle in das Querfordererantriebsritzel schieben. ist das nicht mglich,
wird die Rafferkurbel so oft durch Drehen der Schwungscheibe in Drehrichtung in
senkrechte Stellung nach unten gebracht, bis sich die Sechskantwelle in das )

Ritzel einschieben 138t, Dann Sicherungsring wieder montferen und Garnkasten-

einsatz anbauen,

WICHTIG:  Bef eventuellen Raffer- bzw, Querforderer-Reparaturen diirfen die

Blattfedern des Knickraffers nicht demontiert werden, da sfe

unter erheblicher Spannung stehen,
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Bild 23

Bild 24

Nadeln zum Kolben einstellen

81/82-1

Beim Einbau neuer Nadeln sind diese erst
zu justieren (siehe Kapitel Nadeln

justieren)o

Binder nach Bild 8 ausldsen. Lasche 1
(Biid 23) am Ritzel 2 abnehmen und

Ritzel 2 seitlich i~ Pfeilrichtung ver-
schieben bis es nicht mehr im Eingriff
mit dem Gegenrad 3 steht, Binderantrisbs.
rad 3 in Pfeilrichtung drehen, bis Nadel-
spitze & {Bild 24} mit Kants des Riick-
halters 5 biindig steht, Schwungscheibe

in Oreheichtung bewegen, bis Kolbenspitze
6 beim Arbeitshub die Nadelspitze &4 um
gtwa 15-20 mm Gberlaufen hat, In dieser
Stellung Ritzel 2 (Bild 23) mit Binder-
antriebsrad 3 wieder in Fingriff bringen,
Lasche 1 seitlich gegen Ritzel 2 setzen

und festschrauben,

In dieser Kolbenlage KontrollmaB L
(Bild 24) priifan: Abstand Nadelspitze 4
zu Kolbenspitze 6 muB 20-30 mm betragen,

¢

-

. KontrolImaB 0 zwischen Nadel und Blattfeder

Nadeln justieren

Binder nach Bild 8 ausldsen, Schwungschei-
be in Drehrichtung bewegen, bis die Nadeln

ihre hochste Stellung erreicht haben,

Kontrollmal ¥ von Blattfeder bis Nadel-
spitze (Bilg 25} soll 108 bis 115 mm be-
tragen. Bei Abweichungen Kontermutter 7
(Bilc 25" Tockern, hintere Spannhilse 8
harausschlagen und Bolzen 9 herausziehen,
Gabel am Gewinde je nach Bedarf ein- oder

ausschrauben, bis das MaB M in angegebener

Toleranz liegt, Gabel 10 wieder aufstecken,

Spannhiilse 8 einsetzen und Kontermutter 7

festziehen,

KontrolimaB N von Nadelkopf bis Oberboden
(Bilc 27) muB 170 mm betragen, Bei Ab-

weichungen ist die Nadel zu richten,

(Bilo 27" so11 1-2 mm betragen,

Kniipferspannung einstellen

Zum richtigen Durchziehen des Knotens soll

die Federhthe in Bilc 28 dem KontrollmaB P

= 23 - 28 mm entsprechen, Die Abweichungen

nit Schraube 11 einstellen.

81/82- 83

Bild 28 )
13
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Bild 31
14

Garnhalterspannung einstellen

Hohe der Garnhalterspannfeder in Bild 29
soll auf KontrollmaB § = 54 bis 56 mm
eingestellt sein, Abweichungen mit
Schraube 1 korrigieren. Zusatzspannung

auf KontrollmaB R wie folgt einstellen

(Bilc 30):

Konternutter 3 um vier volle Drehungen
Yockern, Schraube 2 ganz Tockern, bis
Blattfeder 4 entspannt ist, Schraube 2
erst bis zum Anschlag gegen Blattfeder &,
dann ca, 3 - 4 volle Drehungen weiter
anziekzn, Die Vorspannung der Blattfeder
betrigt dann 4,5 - 6 mm. Zuletzt Konter-

mutter 3 festziehen,

Garnbremse ainstallen

Fliigelmutter 5 an der Garnbremse
(Bild 31) so weit anziehen, daB die
Federlinge (KontrolimaB U) bei Sisal-
garn 47 - 52 am, bei Kunststoffgarn
52 - 55 mm betrigt,

WARTUNG DER PRESSE NACH BEENDETER ERN f £

Nach AbschluB der Erntesaison ist die Aufsammelpresse grindlich zu reinigen. An-

gesannelte Materialreste ziehen sonst Feuchtigkeit an und varursachen Rostbildung.

Der Knotenmechanismus ist besonders griindlich zu siubern und anschlieBend mit

/‘hmiem‘ett einzustreichen,

Samtliche Schrauben und Muttern, auch im Innern der Maschine, sind nachzuziehen.
Bewegte Teile auf richtige Lage und leichten Gang prifen, Beschidigte und verloren

gegangene Teile ersetzen,

Farbanstrich der Presse iberpriifen, Wenn nitig, Anstrich auBlen und innen aus-

bessern,

Fir einen trockenen Untersteliplatz sorgen, Presse durch Unterlegen von Holz-

k16tzen unter der Achse aufbocken, um die Reifen zu entlasten. Wenn moglich,

Presse mit einer Plane abdecken.

i Cn®
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SICHERHEITSEINRICHTY NGEN

Schwungscheibenkugg]ung

Un der Hauptantrien vor Uberlastung zu schiitzen, ist die Presse nit einer auto.
matischen Doppelrutschkupplung versehen. Diese macht den Antrieb elastisch und
rutscht bei zu grofer Belastung durch, Zusitzlich hat die hintere KonuskuppTung
eine Sicherheitsschraube M 7x45 DIN 931.8,8 (siehe Bild 32, Nr. 3). Insbesonders
wird aine Uber]astung des Getriebes bei iibern4Biger Kolbenbeanspruchung vermieden.
Eine Uber1astung kann eintreten durch zu starkes Beschicken der Presse oder durch
plétzliche Blockierung des Kolbens infolge starker Fremdksrper im Prefqut, Fir \
die Sicherheit der Prasse ist es wichtig, daB die Kupplung richtig arbeitet. Sie‘l
5ol ca, 50-65 wkp ibertragen und wird vom Werk aus so singestellt. Nornaler-
weise braucht sie nicht nachgestellt zu werden, Jedoch kann nach starkem Ver.
schleiBl der Reibk1étze ein Nachlassen des Soll-Drehmomentes eintreten. In diesen
Fall Reibklétze ernevern und Neueinstellung vornehmen:

Die Reibkldtze 1 (Bild 32) werden ausgebaut, inden die 8 Schrauben der Dreiecks.

blattfeder 2 nur so weit gelsst verden, daB die Feder ohne Spannung ist. Komplatte
femontage ist nicht erforderlich.

81/82-51

Kupp1ungseinst911ung auf ca, 5065 mkp
erfolgt mittels Ausgleichsscheiben,

die vor oder hinter der Dreiecksh)att-
fader 2 montiert werden O

Aufsamnlerantriebskupplung

Auch der Antrieb zur Aufsamnlertrommel ist durch eine Rutschkupplung gegen (iber.
lastung gesichert, Sie ist unter den PreSkanal im Aufsammlerantrieb angeordnet
und bewirkt, daB Stérungen der Aufnahmevorrichtung (plstzliches Blockieren durch
aufgenommene Fremdkérper) nicht auf das Hauptaetriebe ibertragen werdsn. Das zu
ibertragende Drehmoment so11 zwischen 40 ung 50 nkp liegen,
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Knickraffer als Uberlastungsschutz in der Querfirderung

Querfdrderer und Raffer der Presse sind nit einer automatischen Uberlastungs-
sicherung, dem Knickraffer, ausgeristet, Die Sicherungswirkung besteht~dar1n,

daB infolge einer Verstopfung oder eingedrungensr Fremdkdrper im Ouerf?rderb?-
reich der Pressa die Zinken "einknicken" und anschliefend von se??st w7e?er in
Arbeitsstellung zuriickschlagen, Dadurch kann sich die Maschine bei Materialvers
stopfungen von selbst frejarbeiten. Durc! kurzzeftiges Verringern der ZapfweTT?n-
drehzahl erhéht sich der Knickwiderstand im Hebelsystem das Raffers,.Der Material-
- aopfen wird in den PreBkanal geschoben und die Maschine arbeitet wieder fref.

Héufiges Ansprechen des Knickraffers ze.qt jedoch, dafi ais Maschine‘an.ihrer
Belastungsgrenze arbeitet, Dauerndes Ansprechen erhtht den VarschleiB in den
Antriebsteilen der Maschine, In diesem Falls ist es ratsam, einen Gang langsamer
nit dem Schlepper zu fahren,

WICHTIG: Ist nach 5-6maligem "Einknicken"™ der Zinken an Querférderer un? Raff?r
die Stdrung nicht behoben, beiindet sich vermutlich ein Fremgkorper 1T
Prefimaterial, Dann Schiepparzapfwelle ausschalten und Querforderbereich
der Presse von Hand freirdumen Auf keinen Fall darf die Verstopfung
durch Rickwartsdrehen von der Schlepperzapfwelle her besgifigf w?rden.
Es besteht sonst Gefahr, dafl c¢ie Blattfedern der automatischen Siche-

rung verbisgen,

Binderausldsung

Der Ausldsemechanismus fiir den Bindeapparat kann durch eine Sperre b1ocki?rt
werden, Dadurch wird ein ungewolltes Auslésen des Binders)vermieden und dwg Na-
deln bleiben auch bei laufender Maschine in Ruhestellung JBetdtigung der Siche-
rung siehe Seite 3 u. 4),




STORUNGEN - SCHNELL BEHOBE N - - "y Bomerk
Dfe iiberall verschiedenen Betriebsverhiltnisse lassen es nicht zu, fir alle mog- - Storung rogliche Urssche e = w
1fshen Falle genaue VerhaltungsmaBregeln zu geben, Bodenbeschaffe;heit, Schwad-
;::;:?39252:::: gzss:gigg;::’fggia;hgeméﬂe Behandlung oder mangelhafte Pflege der Feuchtes PreBqut Spannkanal dffnen |siehe Bild 12
en, , :
Falls Ihnen die folgende Tabelle nicht weiterhilft, stehen Ihnen unsere Werksver- Schwergang
tr:te;i Handler und Kundendienstmonteure jederzeit gern zur Verfigung. Die An- ]angsag st%rker he Bild 18
schriften unserer Werksvertreter finden Sie auf Seite 36 ‘ 5 Messer sfehe Bild 1
| wardend Messer stumpf nachschrfen und 19
Nr.|  Stdrung nigliche Ursache Abhilfe Bemerkung $ X
Gelenkwella enges Schlepperzapfuelle Profkanal verklsbt PreBkanal a?t;eeren
sch1agt und Tauft | Kurvenfahren bef Kurvenfahrt und innen sdubern
11 unrund abschalten
falsch Presse richtig . K 5
e | it | o o | ot e o
stellung wihlen un
: Kolben
Tangsamer fahren,
' Hauptantriebs- Presse Uberlastet | weniger 6 | bletbt stehen {berlastung langsamer
2| kupplung aufsammein durch zu fahren, weniger
rutscht durch Ansprechmonent Kupplung siohe starken Schwad aufnehmen
{ 2u kYGin o | nachstellen Seite 16
w 3 Stellungen mbglich:
l; durch Uberlastung | Verstopfung besei- Hoch = festere Pres
i verstopft, tigen, langsamer sung auf
| Aufsamnler-Kupplung| fahren, weniger Hesserseite
i 3| Aufsamnler rutscht durch aufsamneln Mitte= norsal
bleibt stehen Q ‘ ungleichmaBige Raf;”‘ Tief = festere Pres-
: Bodenberihrung, Aufsan] ’ 7| krunne Ballen Pressung zin :”1] sung auf
! Aufsammler steht U Sammler siche verstallien Messergegan.
‘i 2 tief hiher stellen Bild 13 seite
| ) | (kiirzere-Zinken
| PreBgut stopft Presse iberlastet langsamer fahren, aufsannterseitig
| 4| 2vischen Auf- weniger aufsammeln N _ sontieren!)
sammler und Niederhal terzink siehe
: ieder - &
Strohtisch verboge: SrZINKEN | Zinken richten 8 | Bindefehler Seite 20




Bild &

Bindefehler sind nebenstehend dargestellt, die
Bilder 33 und 34 zeigen den Knipfapparat. Die
Tabelle nennt mogliche Ursachen und Abhilfen,
Unbedingt folgenden wichtigen Hinweis beachten:

Beim Verstellen der Schrauben e - g - i die
KontrollmaBe P - Q - R nach Bild 28, 29, 30

ainhaiten!

20

\r Bindefehler

Ursache

Abhilfe

Knoten in
Ordnung, jedoch
7u fast gezogen,
farn gerisssn,

Garnbremse zu tose, Garn
13uft nicht iber die Nase
der Garnfilhrungsplatie a.

Feder an Garnbrease
nachspanaen (811d 31),

Garn vom Garnanlsger aichi
fastgehalten, Garn wird nicht
iher die Nase der Garne
fihrungsplatte a gefihet,

Fager b durch Farbe oder
nghﬁu%z verkengt,

Garnarlager richtig
efnstelien,

Trgigs Federn durch Saubern
dar “eder b wisderherstellen,

ZQurze Schieifs.

| Feder ¢ zu schvach gespannt,
Garn dadurch von Knipfer o
7v lose qehalten,

Knoten nicht
gebunden.

Fedar ¢ viel zu schwach ge-
spannt, Garn dadurch von Kniip-
for ¢ viel zu lose gshalten,

Sehraube & anziehen,
Kontrollaal P einhalten
(Bild 28).

Langes barnende

4 |gefasert, Garnreste

in Garnhalter,

Feder £ 0 stark
gespannt.

Schraube g lockern,

Enden abgarissen,
5 |Garnreste von ca.

5 ce Linge falien ab.

Feder § wiel zu stark

K
s ey
Yuammariivae

Kontrolimal Q eine
halten [Bild 29).

Knoter erscheint
fast, jadoch zieh®
sich bei Belastung
ein Ende heraus.

nicht richtig.

Sehraube ¢ anziehen,
KontralipaB P einhalten
(B11¢ 28] wenn nétig
Kniipfer saubern.

Knoten nur an eines
7 |Garnends, Schleifen-
ende kurz,

Feder h zv lose gsspannt,
Garnhalter & halt das Garn

|
4
!
|
l Knopfer & schlisBt
$ wihrend der Pressung nicht,

Schraube i anzishen,
KontrollmaB R einhalten
(Bild 30),

Fin einfacher Knoten
gebunden, bel dem das
Garn zue nachsten
8allen zurickliuft.

Nadel zu veit vom Binder-
rahmen entfernt, Garnhalter k
und Knipfer d erfassen das
farn nicht,

Bild 27 beachten:

0=1-2mm

Knoten nur an einee
9 |Garnende, Schleifens
ende lang.

Das von der Nadel hochge-
hrachte Garn wird nicht
vow Kaupfer ¢ arfalt,

PreBgut zvischen Kolben und
Oberboden dringt Garn vom
Kniipfer d ab,

Bild 2k ,25 und 27 beachten:
L = 20-30 mm

¥ = 108-110 mam

N = 170 ee

Garnanleger nachstellen,
PreBgut zwischen Kolben
und Oberbodan entfernen.

Richtig gebundener

10 Knoten,

Alle KontrollmaBe eingehalten
alle Federn richtig gespanat,




DRAHTBINDUNG
Bindedraht einfideln
Nur Bindedraht erster Qualitit verwenden (Markenfabrikat!), beim Bestellen tech-
nische Daten auf Seite 1 beachten, Drahtrollen miissen sauber und gleichmiBig ge-
spult sein. Rollen vor dem Einsetzen gut mit 01 durchtrinken. Motor und Zapfwelle
abschalten und Stillstand aller beweglichen Teile abwarten,
Der Drahtbehdlter nimmt 2 Rollen Binde-
draht auf {Bild 35). Drahtrollen ungedff-
net einsetzen, Windungen im Uhrzeigersinan.
Beim Aufschneiden der Haltedrihte Windun-
gen nicht durcheinander bringen. Innere _
Orahtenden durch Lécher im Drahtbeh3lter .
nach auBen ziehen, Knicke und Schlingen
vermeiden, da sonst Bindestérungen auf-
treten, AuBeres Drahtende, wenn freilie-
gend, am Behdlterrand befestigen, Binde-
draht nach Bild 36 esinfideln, das die

81/82-49

Bi1d 35 Orahtfihrung von unten zeigt:
10—, 5— 81/82-28
9— 4
8 3

A b

o WOl
ﬂ—_
o wn o 6

Bild 36
Linke Nadel: Durch Drahtfiihrungsronr 1 um Fiihrungsrolle 2, zwischen Spurrollen 3
hindurch, Uber Nadelkopf & zum Drahthaken 5,

Rechte Nadel:Ourch Orahtfihrungsrohr 6 Gber Fihrungsrolle 2, um Filhrungsrolle 7,

zwischen Spurrollen 8 hindurch, Ober Nadelkopf 9 zum Drahthaken 10,
WICHTIG: Orahtenden an Drahthaken 5 und 10 sorgfaltig befestigen,
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Draht in Binder einziehen

13 81182-52
Binder wie in Bild 8 gezeigt auslésen, 11 o
Schwungscheibe in Drehrichtung drehen, e
bis die Nadeln auf- und abgegangern sind g
und der Binder den Oraht angenommen hat, — B
Drahtenden von Drahthaken 5 und 10 ab- = -
ziehen (Bilc 36", ww\ﬁL» ]

‘Schmierunq und Wartung @ 12

Drahtrollen sorgsam behandeln, vor
lingerem Lagern in 01 tauchen, Alle
Drahtfihrungsrolien regelnafig auf
Teichten Gang prifen und wenn nétig
fetten,

Verdrillerantrisbskette 11 {Bild 37)
5fter griindlich durchdlen, Kettene
spannung wird durch Zugfeder 12 und
Spannroile 13 automatisch eingsstslli.

© Sollte die Kette 11 abgenommen were
den, so ist vor dem Wiederauflegen
die Drillhaken-Neusinstellung nach

Bi1d 42 durchzufihren,

‘Scherp]aften 14 und SchermeiBel 15 (Bilo 38) auf Schirfe prifen, Platten und
MeiBel sind zweischneidig und konnen vor dem Nachschleifen einmal umgesetzt
werden:

Mutter 16 und Schraube 17 1Gsen, SchermeiBel 15 abnehmen, Schraube 18 18sen, Scher-
meiBel umdrehen und wieder zusammenschrauben,

Schrauben 19 lésen, Scherplatte 14 umdrehen und wieder anschrauben. Zuletzt Scher-
meiBel 15 einsetzen und befestigen,

WICHTIG: Reihenfolge und Lage der Platten 20 beim Zusammenbau nicht verdndern!

23
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81/82-24
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|32
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81/82-26

Bild 41

Nadeln justieren
Bindedraht ausfideln und Binder ausldsen

(siehe Bild 8). Nadeln durch Drehen der
Schwungscheibe in Drehrichtung in fhre
hochste Stellung bringen.

WICHTIG: Schwungscheibe bei ausgeldster
Bindung nicht rickwirts drehen!

KontrollmaB ¥ von Nadelrolle bis Scher- ‘

hebel muB jetzt 3 - § am betragen.
(Bild 39). Bei Abweichungen Nadel richten.

KontrollmaB W von Nadelkopf bis Drill-
hakenschaft muB, nachdem Kontrollmal V
richtig eingestellt wurde, 90<100 me be-
tragen (Bild 40), Bei Abweichungen die
Lange der Nadelzugstange nach Bild 26
verstellen,

Kontrellma8 X zwischen Nadel und Drill-
hakepschaft 5011 0 - 2 mp betragen
(Bitd 39",

WICHTIG: Nur leicht verbogene Nadeln
nachrichten - hierbef urspriing~
liche Form wiederherstellen

Scherhebel justisren

Beachten, daf der Draht vom Scherhebel 1
abwechselnd Vinks und rechts festgeklemmt
wird (Bild 41) .

Bei zu schwacher Klemmung Bindung beobach-
ten und feststellen, auf welcher Seite des
Scherhebels der Draht durch den sich bil-
denden Ballen herausgerissen wird, Maschine

veiterarbeiten Tassen, bis Draht wiederum
in zu schwach klemmende Seite des Scher-
hebels 1 eingelegt wird, Dann Maschine
anhalten und je nach fehlerhaft kiemmender
Seite Kontermutter 2 oder 3 lockern, Stell-
schraube & oder 5 1/2 bis 1 Drehung nach-
ziehen, bis Draht sicher geklenmt wird.
Zuletzt mit Mutter 2 oder 3 kontern.

tﬂ]haken einstellan

Markierungslocher (siehe Pfeile in Bild 42"
der beiden Kettenrader mit den darunter
1iegenden PaBlGchern zur Deckung bringen,
Rader jeweils mit durchgestecktem Stift
von 4 mm § arretieren. Kette in dieser
Riderstellung auflegen,

Nadeln zum Kolban einstellen

Binder ausifsen, Lasche & (Bild 43) am
Ritzel 7 abnehmen und Ritzel 7 seitlich

in Pfeilrichtung verschieben, bis es nicht
mehr im Eingriff mit dem Gegenrad steht,
Binderantriebsrad 8 in Pfeilrichtung dre-
hen (Vorsicht, Hande nicht einklemmen),
bis Nadelspitze 9 (Bild &44) mit Kante des

dﬁckhaﬁers 10 biindig steht. Schwungschei-

e in Drehrichtung drehen, bis KoThens
spitze 11 beim Arbeitshub die Nadelspitze
um 25 mm Uberfaufen hat, in dieser

tellung Ritzel 7 (8i1d 43} mit Binderan-
triebsrad 8 wieder in Eingriff bringen,
Lasche b wieder gegensetzen und fests
ziehen. Zuletzt KontrolimaB 7 priifen

(Rild 44):

Bei richtiger Einstellung st der Abstand

zwischen Kolbenspitze 171 und Nadelspitze 9
20-30 mm.

Bild 42

8/81-5%

" Bild 4k




Nr.

Bindefehler

Funktionsfehler

Verdrillung fehlt;

ein Drahtende glatt
geschnitten, das
andere eingeschniirt
und danach abgerissen,

Oraht vor dem Ver-
drillen gerissen,
kurzes Drahtstiick
bleibt im Binder
Tiegen,

Ballen wird einseitig
oder beidseitig ohne
Draht ausgeworfen,

Draht von Nadel
nicht in Binder
aingelegt,

Ursache Abhilfe Bemerkung
Drahtwindungen beim Ein-  |Fehlstellen abschneiden, Draht Siehe Seits 22,
setzen der Rolle verklemmt,| neu einfadeln, Bild 36,

Draht rostig oder
ungedlt.

Drahtrollen mit 01 durchirdnken
und nur eingedlt Tagern,

Drahtlauf gehemmt,

Drahtfiihrungsrohre und -rollen siubern
und schmieren - wann nGtig ernsuern,

Siehe Seite 22,
Bild 36,

PreBgut sehr feucht.

Spannkanal offnen oder kiirzere
Ballenlidnge einstellen.

Siehe Seite 3-5,
Bitd 8 u. 12,

Draht aus Unlenkrollen

Oraht wieder einlegen, evtl, neu sin-
#ideTn, verschlissane Hiilsen ersetzen,

Siehe Seite 27,
Bild 36.

qrausgesprungen,
ahtreste nach dem Ein-

fideln nicht entfernt,

Drahtreste von Haken unter dem
PraBkanal abziehen.

Nadel seitlich verbogen.

KontrolimaB X einhalten.

Siehe Seite 24,
Bitd 39.

Spurrollen versetzt,

Spurrollen mittig zur
Nadel einstellen,

Siehe Seite 22,
Bild 36.

81/82 - 31

Drahte um Drillhaken-
schaft gewickelt -
Ballen wird ohne Draht
ausgevorfen,

Draht vom Scherhebe?
nicht erfaBt und
nicht gaschnitten,

Nadel zu tief,

KontrolimaB V einhalten,

Siehe Seite 24,
Bitd 39.

Nadel seitlich verbogen.

KontrollmaB X sinhalten,

Siehe Seite 24,

Bild 3.

Drante nicht verdrillt
- ein Ende glatt ge-
schnitten, da¥ andere

geknickt und geschnitten,

Draht wird durch Pref-
gut vom Drillhaken
abgedringt,

Prefmenge pro Kolbenhub
zu groB,weil Kolbenhube
zahl zu niedrig,

Kolbenhubzahl auf 100/min erhthen,

Drahte nicht verdrillt
- ein Ende glatt ge-

. schnitten, das andere
' geklemmt, aber geradege-
- zogen und blankgeschabt,

Oraht vom Scherhebel
nicht festgehalten,

Klemmung am Scher-

‘ebd 2u schwach.

Klemmung am Scherhebel nachstellen,

Siehe Seite 24,
Bild 41,

Verdrillung zu kurz
und aufgerissen,

Ein Draht dicht an
der Verdrillung
abgerissen

26

Beide Drahte dicht
an der Verdrillung
abgerissen,

Draht beim Verdrillen
oder beim Abziehen vom
Oritlhaken gerissen,

‘Draht rostig oder

Drilihaken freimachen, Drahtrollen mit

ungedlt, 01 durchtrinken und nur eingedlt lagern
Orillhaken falsch Brilthaken freimachen und Siehe Seite 25,
eingestellt, neu einstellen, Bild 42.

Drahtlauf gehemmt,

Ortithaken freimachen, Drahtfihrungs-
rohre und alle Drahtfihrungsrollen sdu-~
bern und fstten - wenn ndtig erneuern.

Umlenkwalze verklemmt
oder abgenutzt.

Drillhaken freimachen. Umlenkwalizen
ausbauen, siubern und feften -

evtl, ersetzen,
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Anschriften der WELGER-Werksvertreter ‘ Notizen

Gunter Arnold
Uwehorst Birkholz
Werner Béttger oHG
Otto Fesser
Manfred Geiger

Alfred Goofi

Werner Jerrotsch

Alfons Kilian

Johannes Miller
Carl Petry
Inh. Walter Gertram

Willi Pfeiffer

Richard Plannerer
Georg Schaffert

Peter Schiler

WELGER-Verkaufsbiiro

865 Kulmbach
Blaicher Strafie 20

3011 Garbsen
Hannoversche Stra3e 149

29 Oldenburg (Oldb)
Bakeplacken 25-27

3162 Uetzs
Gifhorner Strafie 14

7992 Tetinang
Martinusweg é

2105 Seevetal 1-Hittfeld

4407 Roxe!

Uber Minster (Westf.)
Dorffeidstrofle 34

87 Wiirzburg
Bohlieitenweg 77

311 Uelzen 14

Hansen

8752 Winnweiler (Plaiz)
im Kichengarien 4
8832 WeiBenburg (Bay]
LehenwiesenWeg 10
8939 Eurishofen 11'/2

35 Kassel - Ha.
Seeberystrafe 1¢

7063 Welzheim/Aichstrut
HauptstraBe

5159 Kerpen
Burgunder StraBe 17

Tel. 09221 /2950
Tel. 05137 /72478
Tel. 0441 /52079
Fernschr. 025875
Tel. 05173/323

Tel. 07542/7154 *

Tel. 04105/3085 . '
Fernschr, 02180314
Tel 0250344113

Tel. 0931747267

Tel. 0581 /5533
Tel. 06302/ 2045
Tel 091 41/2719

Tel. 08246 /327
Tel. 0561 /6842

Tel. 37182/ 6434

Tel. 02237 /2160
2061
Fernschr. 08881973

Bifte beachten:

Ersatziciibesteiiungen hilten wir belm sustAindigen
fMaschinenliicieranten auflzugeben.
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